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Descripción 

 
Refrigerante-anticongelante orgánico, de uso directo, protector de los circuitos de refrigeración de vehículos 
industriales y grandes motores. Contiene paquete inhibidor de la corrosión compuesto de ácidos carboxílicos de última 
generación que garantizan la adecuada refrigeración y protección anticongelante en temperaturas extremas. 

 

Propiedades 

 

 Formulado con base etilenglicol y aditivación de tecnología orgánica. 

 Producto de larga vida en servicio (Long Life). 

 Excelente protección anticorrosiva. 

 Compatible con juntas, sellos y pinturas. 

 Eficaz acción antiebullicionante (hasta 145 ºC) 

 Contiene detector fluorescente de fugas. 

 Producto de uso directo. No diluir. 
 

Nivel de calidad 

 

 UNE 26-361-88 

 ASTM D3306/ D4985 

 SAE J 1034 

 FEDERAL STANDARD 0-A-548D 

 BRITISH STANDARD 6580 

 AFNOR NFR 15-601 

 JIS K2234 

 VW TL 774D (G12) 

 MAN 324 Typ SNF 

 GENERAL MOTORS GM 6277M 

 RENAULT 41-01-001/S Type D 

 PSA B71-5110 

 JOHN DEERE JDM H5 

 MACK 014GS17004 

 CHRYSLER MS 9176 

 MB 325.3 

 VOLVO TRUCK 128 6083/002 

 CATERPILLAR EC-1 

 FORD WSS-M97B44-D 
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 LEYLAND TRUCKS DW03245403 

 SCANIA TB 1451 
 

Características físico - químicas 

Características Unidades Método 

Aspecto Visual Rosa violáceo 

Contenido en glicoles, % peso UNE 26-361/2 50 

Densidad, g./mL. ASTM D-1122 1,075 

pH ASTM D-1287 >8.3 

Punto congelación, ºC ASTM D-3321 -37 

Punto de ebullición, ºC ASTM D-1120 109  
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